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PROCES OBCIAGANIA

Proces obciggania sSciernicy obciggaczami jednoziarnistymi nieszlifowanymi ma na celu usuniecie zanie-
czyszczonej i stepionej warstwy Sciernicy, przywracajac jej wiasnosci skrawne oraz wymagane ksztatty
geometryczne. Przed rozpoczeciem procesu nalezy upewnic sie czy waga diamentu w obciggaczu jest odpo-
wiednia do charakterystyki $ciernicy, pomoze nam w tym tabela nr. 1

TABELA DOBORU NOMINALNE]J MASY DIAMENTU W OBCIAGACZU
JEDNOZIARNISTYM W ZALEZNOSCI OD DANYCH SCIERNICY

Srednica §ciernicy Szerokos¢ $ciernicy obciaganej [mm]
obciaganej [ mm |
50 50
75 35
100 25 150
125 20 |40
150 16 |35 |50
175 30 |45
200 25 140 |50
250 20 |30 |40 |50
300 25 |35 |45
350 20 |30 |40 |50 |63
400 25 |35 |40 |55 |63 |75 |90 |100 | 120
450 25 |30 [35 |45 |55 |63 |80 |90 105 |120
500 20 |25 |35 |40 |50 |60 |70 [80 |95 110 | 130 |150
550 25 |30 |40 |45 |55 |63 |70 |85 100 | 115 135 |150
600 20 |30 [35 |40 |50 |60 |65 |80 |90 105 |[105 |[135 |150
Dane $ciernicy obciaganej Nominalna masa krysztalu diamentu [ct]
Twardo$¢ | Material | Ziarno
H,I 99A 150-100 | 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,50 | 0,50 | 0,75 0,75 | 1,00 | 1,00 | 1,25 | 1,25 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50
95A 90- 36 | 0,2510,30 | 0,50 0,50 | 0,751 0,75 1,00 1,00 |125] 1,25 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00
J,K 30- 20 | 0,30 | 0,50 | 0,50 0,75]0,75|1,00 1,00 | 1,25]1,25]1,50| 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,00
98C 150-100 | 0,25 | 0,30 | 0,50 | 0,50 | 0,75 | 0,75 | 1,00 | 1,00 | 1,25 | 1,25 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00
L,M. 99C 90- 36 | 0,30 | 0,50 | 0,50 |0,75]0,75|1,00 1,00 | 1,25]1,25]1,50| 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,00
30- 20 | 0,50 (0,50 0,75]0,75|1,00| 1,00 |1,25]1,25| 1,50 ] 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,00 | 3,00
N, O 99A 150-100 | 0,251 0,30 | 0,50 | 0,50 | 0,751 0,75 ] 1,00 | 1,00 | 1,25 | 1,25 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00
95A 90- 36 | 0,30 | 0,50 | 0,50|0,75]0,75]| 1,00 |1,00|1,25]1,25]1,50| 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,50
P.,Q 30- 20 | 0,50(0,50|0,75]0,75 | 1,00 | 1,00 |1,25]1,25|1,50] 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,00 | 3,50
98C 150-100 | 0,30 | 0,50 | 0,50 { 0,75 [ 0,75 1,00 | 1,25 | 1,25 (1,25 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,50
R,S 99C 90- 36 | 0,50 (0,50 |0,75]0,75 | 1,00 | 1,00 | 1,25 1,25 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,00 | 3,50
30- 20 | 0,50 | 0,75 ]0,75]1,00] 1,00 1,25|1,25] 1,50 1,50 2,00 | 2,00 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,00 | 3,50 | 4,00

Tab. nr 1.

éciernice nalezy obcigga¢ ptynnymi ruchami bez wymuszonych naciskéw (szczegdlnie o charakterze uderzenio-
wym). Obcigganie nalezy rozpoczynac¢ zawsze od najwiekszej i najbardziej zdeformowanej powierzchni Sciernicy.
W czasie obciggania nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego rozgrzania sie krysztatu diamentu w obcigga-
czu. Proces obciggania nalezy rozpoczynaé przy ustalonym intensywnym strumieniu ptynu chtodzgcego
o przeptywie do 20 I/min oraz $ciernicy bedacej w ruchu obrotowym. Rozpoczecie obciggania na sucho
i uruchomienie przeptywu strumienia chtodzacego w czasie trwania procesu grozi zniszczeniem diamentu
(popekanie, wykruszenie). Najczesciej uzywanym chtodziwem jest ptyn chtodzacy stosowany w obrabiarce
eksploatujacej Sciernice.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie obcigganie $ciernic na sucho przy stosowaniu parametrow obcia-
gania obnizonych o okoto 30 %. W czasie obciggania Sciernicy na sucho nalezy po kazdym przejsciu czynié
przerwy w celu ochtodzenia krysztatu diamentu. Nie wolno chtodzi¢ rozgrzanego krysztatu diamentu w pty-
nie chtodzacym. Do szybkiego ochtodzenia diamentu wystarczy odsuniecie obciggacza od wirujacej Sciernicy
i przetrzymanie go w strugach oziebionego powietrza wytwarzajacego sie w skutek ruchu wirowego sciernicy.
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SCHEMAT PRAWIDLOWEGO USTAWIENIA
OBCIAGACZA DIAMENTOWEGO WZGLEDEM SCIERNICY

W celu wyeliminowania mozliwosci wciggania
stozka diamentu przez wirujaca $ciernice i po-
wstajacych wtedy drgan o rdéznej amplitudzie,

do 10 stozek diamentu obciggacza powinien by¢ usta-
wiony ponizej poziomej osi $ciernicy o 1-3 mm
; oraz pod katem 10-15. Kat pochylenia obcig-
kierunek pracy | gacza w kierunku przesuwu wzdtuznego wynosi
0-10 stopni.
L e Na rysunku nr 1 pokazano prawidtowe ustawienie
0S Scieticy S obciagacza i krysztatu diamentu w stosunku do
. o powierzchni obcigganej Sciernicy.
Obcigganie sciernicy przeprowadza sie wstepnie
Punkt styku £ i wykanczajaco, w kazdym zabiegu wykonuje
obciggacza 7 sie 2 do 3 przejsc. Predkos¢ obciggania [m/sek]
jest zawsze réwna predkosci obwodowej Scier-
nicy obcigganej. Parametry obciggania (posuw
wzdtuzny p oraz gtebokos$¢ obciggania za jed-
nym przejsciem g ) sg podane w tabeli nr 2.
Rys. 1.
Proces technologiczny obrobki szlifowaniem Warunki uzywania obciggaczy diamentowych
Chropowato$¢ powierzchni | Posuw Glebokos¢ obciagania ( dosuw ) Liczba
Rodzaj szlifowania stali w stanie wzdhuzny przejsé
Ulepszonym | Migkkim | [m/min] Wstepne Koncowe obciagacza
[m/przejécie] | Liczba | [m/przejicie] | Liczba | bez dosuwu
Szlifowanie klowe z 1,25 -—- 0,30-0,40 0,010 ---
posuwem wzdhuznym 0,63 1,25 0,20-0,30 0,02-0,03 2-3 0,010 1-2 1
0,32 0,63 0,10-0,20 0,010 -
0,16 0,32 0,05-0,10 0,005 1-2
Szlifowanie klowe z 1,25 -—- 0,15-0,25 0,010 1
posuwem poprzecznym 0,63 1,25 0,08-0,15 0,02-0,03 2-3 0,010 1-2 1-2
(wglebnym ) 0,32 0,63 0,05-0,08 0,005 1-2
Szlifowanie bezklowe z 0,63 --- 0,10-0,15 0,010 1
posuwem wzdhuznym 0,32 1,25 0,08-0,10 0,02-0,03 2-3 0,010 1-2 1-2
0,16 0,63 0,05-0,08 0,005 1-2
Szlifowanie bezklowe z 0,63 1,25 0,07-0,15 0,010
posuwem poprzecznym 0,32 0,63 0,05-0,08 0,02-0,03 2-3 0,005 1-2 1-2
( wglebnym )
Szlifowanie -— --- 0,10-0,15
bezuchwytowe z 0,02-0,03 1-2 -—-- - ---
posuwem wzdhuznym
Szlifowanie otwordéw z 1,25 2,50 2,00-3,00 0,010 1-2
posuwem wzdhuznym 0,63 1,25 1,00-2,00 0,02-0,03 2-4 0,005 1-2 2-3
0,32 0,63 0,50-1,00 0,005 2-3
Szlifowanie ptaszczyzn 1,25 2,50 0,60-0,80 0,010 1
0,63 1,25 0,40-0,60 0,02-0,03 2-3 0,010 1-2 1-2
0,32 0,63 0,20-0,40 0,005 2-3
Szlifowanie gwintow 1,25 - 0,08-0,15 0,01-0,02 3-5 0,010 1-2 1
0,63 --- 0,05-0,08 0,005 2-3
Szlifowanie profili 1,25-0,63 2,50-1,25 |0,20-0,40 | 0,03-0,05 3-5 0,010 1-2 1-2
ksztaltowych ze 0,63-0,32 1,25-0,63 |0,10-0,30 | 0,02-0,04 3-4 0,005 2-3 2-3
sterowaniem
automatycznym
Tab. nr 2.
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Wraz ze zblizaniem sie granicznej dopuszczalnej wielkosci zuzycia krysztatu diamentu zwieksza sie po-
wierzchnia jego bezposredniego styku z obciggang $ciernicg, co powoduje zwiekszenie sie ilosci wydziela-
nego ciepta. Dla tego im bardziej zuzyty krysztat diamentu w obciggaczu, tym wiekszy musi by¢ przeptyw
ptynu chtodzacego. Po pewnym czasie uzytkowania obciggacz wykazuje zuzycie wierzchotka diamentu.
W celu opdznienia zuzycia krysztatu diamentu obciggacz nalezy obraca¢ o 900 przeprowadzajgac proces
najmniej zuzytg powierzchnig natarcia. Graniczng dopuszczalng wielkoscig zuzycia krysztatu diamentu jest
pozostawienie 0,1 — 0,3 mm diamentu nad linig spoiwa [ rysunek 2 ] .

GRANICZNE DOPUSZCZALNE ZUZYCIE WIERZCHOLKA DIAMENTU

0,1-0,3

Zuzycie prawidtowe Zuzycie nadmierne

Rys. 2.

REGENERACJIA

Regeneracje obciggacza diamentowego przeprowadza sie poprzez wylutowanie i oczyszczenie, oraz obroce-
nie i wlutowanie go kolejnym wierzchotkiem spetniajgcym okreslone kryteria. Wykonanie regeneracji moze
by¢ dokonane w te sama oprawke (jezeli jej stan nie budzi zastrzezen). Obciggacze ztomowane odsytane sg
wraz z protokotem ztomowania, oraz dotaczonym ztomem diamentowym i stalowym.

INDYWIDUALNY DOBOR OBCIAGACZA

W szczegdlnych przypadkach oferujemy indywidualny dobér obciggacza do potrzeb wynikajgcych z procesu,
w tym celu nalezy skopiowac, wypetni¢ i przesta¢ nam zatgczony formularz.

POLSKA; 05-800 Pruszkéw, ul.Sadowab; tel.+48(22)7584041; tel./fax+48(22)7588241
INTERNET: http://www.dialeks.pl E-Mail: dialeks@dialeks.pl
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Data sporzadzenia :

Kod dokumentu USTALENIE TECHNOLOGICZNE Data otrzymania
F-028 -OBCIAGACZE - |,
Firma : Techniczne porady dotyczace polepszenia rezultatow pracy ...... |:|

Zapytanie ofertowe .............

ZAMOWICIIIE ....ovviceiieii ettt et ete et ee e e e eaeeeeeeaeeeaeeeaeeeanens |:|
1.1 - Opis detalu obrabianego
1 - Detal obrabiany
1.2 - Materiat obrabiany
1.3 - Jako$¢ obrobionej powierzchni
2.1 - Producent
2 - Szlifierka
2.2 - Typ
2.4 - Chtodziwo
2.3 - Rodzaj szlifowania

Przejscie skoSne ........ccoeeveceeeieennennee.
Przej$cie proste .......cccceceeeverenueennnen.

3.1- Wymiary (Srednica, szerokosc)
3 - Sciernica
3.2 - Specyfikacja
(materiat Scierny, wielkos¢ ziarna,
twardos¢, struktura, spoiwo)
3.3 - Producent
4.1 - Identyfikacja typu
4 - Typ obciagacza
4.2 - Wymiary
(wymiary czesci chwytowe))
4.3 - Specyfikacja
5.1 - Obciaganie proste
5 - Sposob obciggania Obcigganie obwodowe ........c..cccuee.e. I:l
Obciaganie boczne .........ccceevervveevennnne |:|
5.2 - Obciaganie kopiowe / profilowe ......... |:|
6.1 - Szybkos$¢ skrawania podczas obciggania ................. [ m/sek. ]
6 - Dane dotyczace sposobu
zastosowania narzg¢dzia 6.2 - Posuw wglebny obciggania/skok ..........ccceeevuvnnenee. [ mm ]
6.3 - Posuw podtuzny .......cccccevieiiienienieneeeeeeee [ mm/min ]

7 - Okreslenie problemu

8 - Szkic

Opracowal : Imie i Nazwisko

Data :

Podpis :

Wytaczne prawa autorskie do niniejszego dokumentu posiada Grupa Firm DIALEKS.
Zabrania si¢ przedruku catosci lub jakiejkolwiek czgsci niniejszego dokumentu bez zgody
Pelnomocnika ds. Systemu Zarzadzania Jako$cig Grupy Firm DIALEKS.
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE

M2010/D

M2110/D

i

:
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12 40
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16

M2113/D

67

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE

SM-1

M2118/D
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15

72
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE AGREGATOWE
Dobdr wielkosci obciggacza do gabarytéw Sciernicy Dobdr wielkosci ziarna diamentowego
500
= Wielkos¢ ziara Wielkos¢ ziara
g 400 Sciernicy obciggacza
>
g 30 #60 - 80 D501
.20
g 200 # 34 - 60 D711
o
X
S # 36 - 46 50 spc
5 100 | 25t p
n
100 200 300 400 500 600 700
Srednica $ciernicy [mm]
"11" 8 1
SM-1 SM-1
RN
— : -
40 40
57 57
LLl
=
<DE _
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>_ 68 68
o
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> Sl 8 % i )
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i 30
L 33
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= 42
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE PYLOWE

Dobér obciggacza do ziarna w obcigganej Sciernicy

Zalecana srednica

obciggacza [mm] 4-5 6-7 8-9

W'e'ét?gfnfg";r”a 600-320 |320-220 | 220-180 | 180-120| 120-100| 100-80 | 80-60 | 60-54 | 54-46

Wielkos¢ ziarna

diamentowego D64 | D91 | D126 | D181 | D301 | D427 | D501 | D711 | D85t
M2400/D M2401/D

8 10

=
nA

30

M2410/D wqqn 8 M2411/D nyqe 8

20

40 40

57 57

M2404/D
10

Z8

16 30

M2435/D M2415/D

711

31

39

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE PLYTKOWE - DIAMENT NATURALNY

Dobér szerokoéci obciggacza do gabarytéw Sciernicy Dobor wielko$ci ziarna diamentowego
[mm]
500 -
_ Wielkos¢ ziarna | Wielkos¢ ziarna | Srednica igly
g 400 sciernicy obciggacza diamentowej
>
g 200 #120-180 | D501 0,6
0
8 oo # 80-120 | D711 08
2
O
3 100 e # 54- 80| D1001 1,1
3 10
o e # 36- 54| D1181 1,5
100 200 300 400 500 600 700 800
Srednica $ciernicy [mm]
%
(O EF -
T
6,1
. |
o [T #
7 15
33 33

SMOf ~

25,5

51

M2530/D

fo =]

—f

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE PLYTKOWE - DIAMENT SYNTETYCZNY

Dobor ilosci stupkdw w obciggaczu
do gabarytéw Sciernicy

Dobér przekroju
stupka diamentowego

1000
Wielkos¢ ziarna | Przekr¢j stupka

750 sciernicy w obciggaczu
£ 500 #150-240 | 0,8/0,8
>
8
0
“wn
3 300 # 60 1,2/1,2
c
o

100 UtoZenie stupka diamentowego

Il .
- R Sciernice o twardych spoiwach

50 100 150 200 250 300 350 400
Szerokosc¢ sciernicy [mm]

‘ D Sciernice o miekkich spoiwach

M2560/D

M2550/D

10
10

SM-1

SM-1
: )\
: 10 0 W

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE

POLSKA; 05-800 Pruszkoéw, ul.Sadowab;
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE KRAZKOWE
M2600/D i M2601/D M2605/D M2608/D i M2609/D M2610/D
Diament igtowy Diament ziarnisty Diament pytowy
'g Zakres srednic Zakres $rednic Zakres $rednic
~ 200 - 700 [mm] 300 - 500 [mm] 200 - 700 [mm]
X&) : v Wielkos$é .
% Wielkosé ziama Wl_elkosc g t Jiarma - diament
3 #46 - 100 ziarna - diamen
5 # 80120 - S0spo | |4 80" 00 " Do
= #120-200 - 60 B B
B SPC | | 4120 - 200 - D181
#200-300 - D 91
#300-600 - D 54

10 20 30

Szerokos¢ Sciernicy [mm]

M2601/D M2600/D

M2608/D

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE
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Dobor obciggaczy M3500/D
w zalezno$ci od modelu szlifierki

Didl EKS

GRUPA FIRM

Dobor obciggaczy M3509/D
w zaleznosci od modutu

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE

POLSKA;

Diugos¢ L [mm] Model szlifierki Diugos¢ diamentu [mm] Zalecany modut
36 AT, ATR, BT, BTR 51-55 0,5-0,9
2A-2AR-2B-2BR ; 3A-3AR-3B-3BR
45 4A-4AR-4B-4BR ; 5/1-5/2-10/2 56-6,0 1-5
6/1-6/2-12/1-12/2 ; 8/1-8/2-14/1-14/2
6,1-6,5 3-8
58 5/4-6/4 ; 12/4-14/4
M3500/D DIAFORM M3502/D R 0125 JUNGNER
N e
5
g s
0,500
o= ° N ‘ o
& i
16
M3508/D  JR M3507/D FORTUNA

N
2 1=
{ rrrrrrr i+ i
‘ | ‘ S ol
44 ‘ . ‘
T e |G
#*E@:fﬁ
— O s
. by L
<~
e o
R 55000 — w0
1:10 6
Y =Gl

5,9

L}

AN
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PRZYKLADOWE OBCIAGACZE Z DIAMENTEM SYNTETYCZNYM

M1050/D Przekroj stupka diamentu UtoZzenie stupka
diamentowego
£ 40| 08| 1,0 )
£ R - Sciernice o twardych
@ o> 30| 06| 08| 10 .
: 2 - spoiwach
$ 20| 05| 06| 08| 10
ﬁ 10| 05| 05| 06| 08 | 1,0 D -Scierniceomiekkich
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POLSKA;

05-800 Pruszkow, ul.Sadowabs;

tel.+48(22)7584041;

tel./fax+48(22)7588241

INTERNET: http://www.dialeks.pl

E-Mail: dialeks@dialeks.pl



NARZEDZIA DIAMENTOWE ﬂ/éJLEACS

GRUPA FIRM

INNE PRZYKLADOWE OBCIAGACZE DIAMENTOWE

M2300/D

Wkitadka robocza Przyktad zastosowania

M23H1/D

Uchwyt wktadki wersja 1

M23H2/D

Uchwyt wktadki wersja 2
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Przyktad zastosowania Galwaniczny obciggacz szlifierek do ptaszczy

INNE TYPY | WYMIARY NA ZADANIE

POLSKA; 05-800 Pruszkéw, ul.Sadowab; tel.+48(22)7584041; tel./fax+48(22)7588241
INTERNET: http://www.dialeks.pl E-Mail: dialeks@dialeks.pl




NARZEDZIA DIAMENTOWE

LidL EKS

GRUPA FIRM

KATALOGI NARZEDZI DIAMENTOWYCH

1 SCIERNICE
O spoiwach zywicznych, metalowych, ceramicznych, galwanicznych

2 OBCIAGACZE
Jedno i wieloziarniste, szlifowane, agregatowe, ptytkowe, krgzkowe, pytowe

3 WGLEBNIKI
Rockwell, Vickers, Knoop

4 SCIERNICE DO OTWOROW
O spoiwach zywicznych, metalowych, ceramicznych, galwanicznych

5 PILNIKI
Igtowe, Slusarskie

6 PASTY
Wodne i olejowe, zawiesiny, spraye, sztyfty

Dystrybutor:




